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Brosse pour appllquer du mascara sur les ells, et proc6d6 de fabrication d'une telle brosse. 



fey) La brosse (1) pour appllquer du mascara sur les oils 
e5f cx)nstitu6e par une ^me (2) centrale ou excentr6e env 
prisonnant des polls radiaux (4) disposes de fa9on r^u- 
lifere entre les branches de r§me et se d6veloppant en h6- 
lice, le nombre de polls par spire ^tant r^duit, tandis que le 
diam^tre des polls radiaux est relativement Important, en 
partrculier compris dans la gamme allant de 10/100e ^ 
30/1 OOe de millimetre. Une partie au moins des polls ra- 
diaux (4) est gain^e d'un duvet (5) de poOs courts et fins 
(6). 
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BROSSE POUR APPLIQUER DU MASCARA SUR LES CILS, 
ET PROCEDE DE FABRICATION D'UNE TELLE BROSSE. 

L' invention est relative a une brosse pour 
appliquer du mascara sur les cils du genre de celles 
5 qui Bont constitutes par une &ne form6e a partir d'un 
fil mStallique torsadS emprisonnant des poils radiaux 
disposes de fagon plus ou raoins regulifere entre les 
branches de I'toie et se developpant en htlice, le nom- 
bre de poils par spires etant reduit, tandis que le 
10 diamfetre des poils radiaux est relativement important, 
en particulier compris dans la gamrae allant de 10/lOOe 
1^ 30/lOOe de millimetre. 

En pratique, le nombre de poils . par spire 
est de 6 50. 

15 pes brosses de ce type, gSntralement 

appel6es brosses d6poil6es, sont dScrites notamment 
dans FR-A-2 607 373 et permettent d'obtenir, lors du 
maquillage, une bonne separation des cils. 

Toutefois, il est souhaitable d'araeliorer la 

20 douceur de ces brosses dont les diamStres des poils 
sont relativement iraportants. II est souhaitable 
Sgalement d'aimSliorer le maquillage, liotamment par 
li88age\ du produit . sur les cils . 

Pour rSsoudre ce probl&me, selon 

25 1*^ invention, une brosse du genre dSfini pr6c6demment 
est caracttrisee par le fait qu'une partie au moins 
des poils radiaux est gainSe d'un duvet de poils 
courts et fins. ; 

Avantageusement, la partie de I'^me centrale 

30 situSe au niveau des poils radiaux gainSs du duvet est 
6galement recouverte de ce duvet de poils fins et 
courts. 

De pr6f6fence, le duvet est constituS par 
des poils ou des fibres dont la longueur est de 
35 I'ordre de 0,05 millimetre a 1 raillimStre ; 
I'orientation generale des micropoils est de 
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prSfSrence sensiblemeni: orthogonale a celle des polls 
radlaux. 

Le diamStre des polls du duvet est Inferieur 
a celul des polls radlaux. 
5 Une brosse coriforme ^ 1' invention est 

. partlcullSrement douce pour 1 ' application du prodult, 
et pennet un llssage. efflcace. 

Les sections transversales des polls radlaux 
peuvent etre plates, cruclf prines, en forme de f er II 
10 cheval, tubulalres. 

La brosse peut 6tre constitute par un 
mSlange de polls radlaux de dlametres dlf f 6rents, 

La brosse peut avoir des sections de formes 
diverses, en partlculler presenter des sections 
15 pplygonales notamment en triangle, ou en carrS, com- 
portant des aretes vlves. 

L'Arae de la brosse peut 6tre excentrSe de 
sorte que les polls radlaux de la brosse ont des 
longueurs dlff6rentes par rapport h I'dme, 
20 Les polls peuvent presenter des extrSmltSs 

en fon^e de crochets, en partlculler obtenus par 
cardage ou meulage. 

Les polls peuvent 6tre d'origlne 
synthStlque, anlmale ou vSgStale. 
25 L' Invention est Sgalement relative a un 

proc§d6 pour fabrlquer une brosse telle que dtflnle 
pr6c6deiimient, ce precede 6tant caracterlse par le fait 
qu'aprSs avoir realist la; brosse de manl&re classlque 
avec polls radlaux, on endult de vernls ou de colle au 
30 molns une partle des polls radlaux et de I'dme 
destlnte a 6tre rev6tue d'un diivet, et on realise ce 
duvet par flocage, notamment eh pro jetant, par vole 
filectrostatique, des fibres vtgfitales ou synthttlques 
par-dessus le vernls, fibres qui vont se rtpartlr sur 
35 I'^e et sur les polls radlaux. 

Selon une autre possibility, on realise un 



2663826 



f locage prealable des polls radlaux avec les polls 
fins et courts, et on fabrique, de manldre classlque; 
la brosse ct I'^alde de ces polls prSalablement floqu^s. 

L' Invention conslste, lalses k part les 
5 dispositions exposees ci-dessuS/ en un certain nombre 
d'autres dispositions dont 11 sera plus explicitement 
question ci-aprfes k propos d'exemples de realisation 
dficrits avec reference au dessin ci-annexe* 

La figure 1, de ce dessin, est une vue 
10 sch6raatlque d'une 6tape de torsion d'un £11 metallique 
destln6 S servlr d'dme d'une brosse pour appllquer du 
mascara. 

La figure 2 est une vue schematlque, a 
grande Schelle, d'une brosse selon I'lnventlon. 

15 . Les figures 3^8, enfln, sont des sections 

transversales de dlf f erents types de polls radiaux 
revetus d'un duvet, selon I'lnventlon. 

En se reportant a la figure 2, on pent voir 
une brosse 1 pour appllquer du mascara sur les ells, 

20 cette brosse etant constitute par une cUne centrale 2 
formSe IL partlr d'un f 11 ' mStalllque 3 torsade 
emprisonnant des polls radlaux 4 disposes de fagon 
rfigullSre entre les branches 2a, 2b de I'dme et se 
dSveloppant en htllce, 

25 La figure 1 est un schSma lllustrant une 

6tape de la fabrication classlque d'une brosse & mas- 
cara. Aprfes que le fll metallique 3 alt 6te repll6 sur 
lui-m6me en epingle a cheveux, ce fll est torsadS, 
coimne illustrt sur la figure 1, de maniSre a former 

30 une succession de boucles P, les branches 2a, 2b etant 
en contact ^ chaque extr6mlt6 d'une boucle. Des 
touf f es de polls radlaux 4 sont alors " introdultes dans 
ces boucles sulvant une direction orthogonale au plan 
de la boucle, et une torsion suppl§mentaire est 

35 effectu6e sur le fll 3 de manifere h emprlsonner les 
polls radlaux 4 dans les boucles comme lllustrS sur la 
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figure 2, sensiblement It la moitiS de la longueur des 
polls . , 

On considfere que chaque boucle P repr6sent6e 
sur la figure 1^ pour I'etape intermgdiaire de tor- 
5 sion,.donne naissance ^ une spire dans la brosse fihie 
representee sur la figure 2. Ainsi, lorsgue I'on. dit 
que le nombre de polls par spire est r6duit> il s'agit 
du nombre de polls cohtenu dans une touf f e introduite 
dans une boucle P du fil torsade de la figure 1. 
10 Dans le cas des brosses dSpoil6es, visees 

par 1 'invention , le nombre de polls radiaux introduit 
dans chacune des boucles P du schema de la figufe* 1 
est compris de preference dans la gamme allant de' 6 
50. 

15 Le nombre total des polls radiaux 4 dfune 

brosse depoiiee;. . terminee, telle que representee sur la 
figure 2, pent aller d'environ 80 polls jusqu'^ 300 
polls* \ 

Le diamStre des polls radiaux 4 est rela- 

20 tivement important^ en particulier de I'ordre de 10 
centifeiaes a.30 centifemes de raillimfetre (0,10 mia a 0,30 
mm). II est & noter que lorsque la section trcuisver- 
sale des polls 4 n'est pas circulaire, corame illustr6 
sur les figures 3, 4, 5 et 8, 1' expression "1 

25 diaraStre des polls radiaux" doit 6tre comprise coirame 
designant le diamStre du cercle circonscrit a la sec- 
tion transversale. 

La figure 2 fait apparaltre qu'une partie au 
moins des polls radiaux 4, dans I'exeraple considere 

30 les polls situes vers le bout de la brosse, est gainee 
d'un duvet 5 de polls 6 courts et fins, ou micropoils. 

La partie de I'diae centrale 2, situee au 
niveau des polls 4 gaines du duvet 5, est egalement 
reicouverte d'un tel duvet. 

35 Ce duvet est avantageusement constituS par 

des polls ou des fibres dont la longueur est de 
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I'ordre de 0,05 millimetre a 1 millim&tre, et dont le 
diam&tre est inferieur a celui des polls radiaux. 

Le diametre des polls 6 (ou micropoils) est 
avantageusement sitxie dans une fourchette allant de 10 
5 microns (yum) a 500 microns (^m) . 

L'orientation generals des micropoils 6, au 
niveau des polls gaines 4, est de preference sensible- 
raent orthogonale It la direction des polls 4* 

Apres avoir realise une brosse de maniere 

10 classique, avec des polls radiaux 4 dSpourvus de 
duvet, on peut enduire de vernis ou de colle, par 
trempage ou pistoletage, les polls 4 et la partie de 
I'&ne 2 destines Sl fttre rev^tus du duvet. 

Lorsque cette enduction de vernis a €t6 

15 r6alis§e, on effectue le d6p6t du duvet 5 par flocage, 
en particulier en projetant par vole §lectrostatique 
des fibres v6g§tales ou synthetiques , constituant les 
micropoils 6, par-dessus le vernis ou la colle. Les 
micropoils vont se repartir sur I'Ame centrale 2 et 

20 sur les polls radiaux 5, comme represents sur la 
figure 2 au niveau du bout de la brosse !• La brosse 1 
est ainsi rendue moins agressive & I'extr6mit6 de ses 
polls radiaux 4 et au niveau de son dme mStallique 2 
qui se trouve, en outre, prot6g6e centre la corrosion. 

25 Dans I'exemple de la figure 2, le duvet 5 

n'est pr§vu que sur le bout de la brosse. II est clair 
que la totalite des polls radiaux 4 de la brosse, 
ainsi que I'ame 2 pourxaient ^tre revfttus d'un tel 
duvet 5. 

30 La multitude de micropoils 6 f ixee le long 

des gros polls radiaux 4 participe H une charge et ^ 
un dSpOt plus rSguliers de la composition de niascara 
sur les cils, tout en donnant urie grande douceur H 
1 ' application du produit. 

35 Les sections transversales des polls radiaux 

4 peuvent avoir des formes di verses. Les polls 4 d'une 
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itt^me brosse 1 peuvent ^tre £orm6s par un melange de 
polls de sections trans versales diver ses, notamment 
telles que representees sur les figures 3 a 8 . 

Selon la figure 3, la section transversale 
5 du poll 4 est rectangulaire,^ & petites extremitfis 
arrondies convexes . 

Sur la figure 4, le poil 4 prSsente une sec- 
tion transversale cruciforme ^ extremites arrondies. 

Sur la figure 5, le poil 4 prSsente une sec- 
10 tion transversale en 6toile H trois branches « 

Selon la figure 6^ le poil 4 a une section 
transversale tubulaire et est done creux. 

Selon la figure 7^, le poil 4 a une section 
circulaire pleine, et est cylindrique. 
15 Selon la figure 8, le poil 4 a une section 

transversale en forme de f er Sl cheval . 

L'Ame 2 pent 6tre excentree ou non* La forme 
g6n6rale de la brosse 1 pent ^tre taillSe^ par exemple 
en tronc de c6ne comme represents sur la figure 2, ou 
20 non. 

Au lieu de procSder au flocage des micro- 
poils sur la brosse terminSe, on pent procSder Sgale-^ 
ment au flocage prSalable des polls radlaux 4 de 
manldre d: les gainer du duvet 5. On realise ensuite la 

25 brosse 1 par la methode classique, en introdulsant des 
paguets de polls 4 ainsl f loquSs dans les boucles P du 
fil torsade reprSseiite sur la figure 1^ puis en pour- 
suivant la torsion de ce fil 3. 

Dans ces conditions, lorsque la brosse est 

30 terminSe, les polls radlaux sont gainSs de duvet, mais 
la partie de l^ame 2 situ6e au niveau de ces polls 
n'est pas recouverte de ce duvet. 

Une brosse depoil§e, conforme 4 1 'invention, 
dont les polls radlaux sont gainSs d'un duvet, notam^ 

35 ment par flocage, permet d'amfillorer consldSrablemisnt 
le maqulllage obtenu, par lis sage du prodult sur lee 
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cilS/ tout en presentant une grande douceur 
d' application. Un tel resultat ne pourrait 6tre obtenu 
avec una brosse classigue presentant un nombre de 
poils radiaux plus important car la densite de ces 
polls radiaux empfecherait le gainage individuel de 
chague poll radial. 
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REVENDICATIONS 

1. Brosse pour appliguer du mascara sur Ibs 
cils,^^ constitute par une Ame (2) centrale ou excentree 
formte a partir d'un fil metallique (3) torsade 

5 emprisonnant des polls radiaux (4) disposes de fagon 
plus ou moins reguliere entre les branches, de I'dme et 
^ se dSveloppant en hSlice, le noiribre de polls par spire 
Stant rgduit, tandis que le diametre des polls radiaux 
est relativement important/ en particulier compris 
10 dans la gamme . allant de 10,/lOOe h SO/lOOe de 
millirafetre> caractSrisee par le fait qu' une partie au 
moins des polls radiaux (4) est gainte d'un duvet (5) 
de polls courts et fins (6)* 

2. Brosse seloh la revendication 1, 
15 caract6ris§e par le fait que le nombre de polls . 

radiaux (4) par spire est de 6 Sl 50. 

3. Brosse selon la revendication 1 ou 2, 
caract6ris6e par le fait que la partie de I'toe (2) 
situ6e au niveau des polls radiaux (4) gaints du duvet 

20 (5)/ est 6galeraent recouverte du duvet (5) de polls 
fins et^ courts (6) . 

4. Brosse selon I'une des revendlcations 1 h, 
3, caractSrisSe par le fait que le duvet est constitu6 
par des polls dont la longueur est comprise entre 0/05 

25 et 1 millimfetre. 

5. Brosse selon I'une des revendlcations 1 
4/ caract6ris6e par le fait que 1 'orientation g6n6raie 
des polls (6) du duvet (5); au niveau des pbils radiaux ' 
(4) est sensiblement orthogonale ^ la direction des 

30 polls radiaux (4). 

6. Brosse selon I'une des revendlcations 1 k 
5/ caract6ris6e par le fait que ses polls . radiaux (4) 
sont formSs par un melange de polls de sections 
transversales di verses. 

35 7. Brosse selon I'une des revendlcations 

pr6c6dentes/ caractSrisSe par le fait qu'elle est 
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constitu6e par un m61aiige de polls radlaux (4) de 
dlam&tres dlff brents. 

8. Brosse selon I'une des revendicatlons 
pr6c6dentes, caracterlsee par le fait qu'elle presence 
une section de forme polygonale, comportant des ardtes 
vives, 

9. Brosse selon I'une des revendicatlons 
pr6c6dentes, caracterlsee par le fait qu'elle comporte 
une ame excentrge de sorte que les polls radlaux ont 
des longueurs dlffSrentes par rapport -a I'Ame. 

10. Brosse selon I'une quelcongue des reven- 
dicatlons prScgdentes caract6rls6 par le fait que les 
polls (4) sont d'orlglne synthStlque^ anlmale ou 
v6g6tale. 

11. Prdc6d6 pour fabrlquer une brosse selon 
I'une des revendicatlons 1 a 10^ caract^rlse par le 
fait qu'aprSs avoir rj§alls6 la brosse (1) de manlfere 
classlque^ avec des polls radlaux (4)^ on endult de 
vernls la partie des polls radlaux (4) et de I'^e (2) 
destinSe h 6tre revfetue d'un duvet (5), et on realise 
ce duvet par flocage sur les polls radlaux (4). 

12. Proced6 selon la revendication 11^ 
caract6ris6 par le fait qu'on realise le flocage du 
duvet (5) en projetant par voie filectrostatique des 
fibres (6) par-dessus le vernls, fibres. (6) qui vont 
se rSpartir sur I'Sme (2) et sur les polls radlaux 
(4). 

13. ProcSde selon la revendication 11 ou 12, 
caract6rlse par le fait que I'on endult de vernls la 
brosse (l) par trempage ou pistoletage. 

14. Proc6d§ pour fabrlquer une brosse selon 
I'une des revendicatlons 1 4 10, caract6ris6 par le 
fait qu'on rSalise un flocage prSalable des polls 
radiaux (4) avec les polls courts (6) et qu'on 
fabrique, de manifere classique, la brosse k I'aide de 
ces polls (4) prSalablement floqugs. 
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